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@ tevler a galets pour lea mecanlquea * camee poaWvea deatineee A la command* des cadre* de Ueaee dee metier* a 
Water. rs/V^ 

© Cheque galet comprend une bague toumante (14) rappor- 
tee, avec interposition d'un roulement intermediate (13) retenu 
par des rebords (12a), sur un axe ou support fixe (12) lul-mdme 
provu de maniere excentree sur la partte amincie (6a) du levier 
(6). La bague et I'axe sont ainsi susceptibtes de penetrer 
profondement entre les cames (9) sans modifier I'encombre- 
ment axial du paquet de cames. 
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La presente invention a trait aux mecaniques a 
carries du type positif qui dans {Industrie textile sont 
destinees a assurer la commande des cadres de 5 
lisses des metiers a tisser, et elie concerne plus 
particulierement les ieviers a galets doubles dont 
sont dotees les m6caniques de ce genre. 

Afin de bien poser le probleme, a la fig. 1 du 
dessin annexe aux presentes. on a schematique- w 
ment represents en 1 Tun des cadres de lisses d'un 
metier a tisser. suspendu par deux biellettes 
verticales 2 a des leviers-supports artlcules 3, 
atteles Tun a ('autre par une bfelle horizontale 4. L'un 
des Ieviers 3 est relie par une bielie 5 a Tun d'une 15 
serie de Ieviers d'actionnement 6, en nombre egal a 
celui des cadres 1 ; chaque levier 6, articule en un 
point fixe 7, est pourvu de deux galets suiveurs 
superposes 8, decaies axialement l'un par rapport a 
I 'autre afin de cooperer avec les deux pistes 20 
conjuguees 9a et 9b d'une came complementaire 9. 
Cette derniere est calee sur un arbre 10 qui porte 
I'ensemble des cames de la mecanique et qui est 
entraine en rotation continue de facon a operer, par 
basculement des Ieviers 6 autour de leur axe 7, le 25 
deplacement vertical altematif des cadres de lisses 
1. 

On comprend en premier lieu que si Ton veut etre 
en mesure de conferer aux cadres 1 un ample 
mouvement vertical sans qu'il soit nScessalre d'in- 30 
terposer un mecanisme multiplicateur genant entre 
chacun des Ieviers 6 et la timonerie 2-3-4 assoclee 
au cadre 1 correspondant, il est indispensable que 
les deux pistes conjuguees 9a et 9b de chaque came 
complementaire 9 presentment des profils largement 35 
decaies Tun par rapport a I'autre. De ce fait, les 
Ieviers 6 et les galets 8 doivent penetrer profondS- 
ment entre deux cames 9 adjacentes, a defaut de 
quoi la levee des cames ou, ce qui revient au meme, 
la course des galets, sera faible ; il en resultera des 40 
efforts augmentes sur les galets et une moins 
grande longevity de I'ensemble de la mecanique par 
fatigue prematuree. 

On notera au surplus que le jeu qui existe 
necessairement entre chacun des galets 8 et la 45 
peripheric des pistes conjuguees 9a et 9b se 
repercute sur les cadres 1 avec un effet d 'amplifica- 
tion egal au rapport de la course de chaque cadre a 
la course des galets correspondants. Or, ce jeu du 
cadre est extremement nefaste a grande vltesse, car 50 
il se traduit par des vibrations qui limitent la duree de 
vie des lisses tendues entre les deux longerons du 
cadre et reduisent le rendement du metier a tisser. 

Dans la technique usuelle, on adopte le plus 
souvent pour les galets 8 le mode de montage 55 
illustrS a la fig. 2. Chaque galet 8 est monte fou sur 
un axe 1 1 rapporte contre Tune des faces laterales 
du levier 6, lequel ne penetre pas entre les cames 9. 
Ces cames sont ainsi susceptibles d'etre disposees 
cote a c6te sur leur arbre. pratiquement au contact 60 
les unes des autres. en diminuant I'encombrement 
axial de I'ensemble qu'elles torment ; par contre, la 
course des galets (distance c) est tres faible. 



Un resultat equivalent est obtenu dans le mode de 
montage illustre en fig. 3, ou I'axe 11 qui porte la 
bague toumante 8 constituant le galet est supports 
par deux flasques terminaux 6a de chaque levier 6. 
En effet, la course c reste limitee a la longueur 
radiale de la partie de la bague toumante 8 qui 
depasse au-dela des flasques 6a. 

Pour eviter cet inconvenient majeur, on a propose, 
en adoptant un mode de montage suivant i'une ou 
I'autre des fig. 2 et 3 (c'est-a-dire avec ou sans 
porte-a-faux), de faire penetrer le levier 6 entre les 
cames 9, a la maniere iliustree en fig. 4. Bien 
entendu, on s'affranchit ainsi de la limitation de la 
course des galets, cette course c etant susceptible 
d'etre aussi tongue qu'on peut le desirer, mais par 
contre on se heurte a un inconvenient aussi 
redhibitoire, a savoir qu'il est indispensable d'aug- 
menter I'ecartement entre les pistes 9a et 9b, par 
exemple en prevoyant des intercalates 9c ou en 
realisant des pistes plus larges, afin d^ltre en 
mesure de disposer d'un espace suffisant pour 
permettre la penetration du levier 6 ou des flasques 
6a de celui-ci entre les cames 9. L'aliongement de la 
cote e augmente de maniere tres sensible I'encom- 
brement du paquet de cadres de lisses 1 du metier a 
tisser, ce qui oblige a accroftre la course des 
derniers cadres, en provoquant des efforts plus 
Importants sur la mecanique et une plus grande 
tension sur les fils de chatne ; les risques de rupture 
sont ainsi augmentes et le rendement est abaisse. 
Fig. 5 fait bien ressortir les inconvenients resultant, 
au niveau des cadres de lisses, de I'accroissement 
de la valeur e au niveau des Ieviers de la mecanique. 

C'est a ces inconvenients qu'entend essentielle- 
ment remedier I'invention, laquelle vise la realisation 
d'un levier a galets doubles qui permet d'obtenir une 
tres grande course des galets (valeur c) tout en 
permettant de monter les cames sur I'arbre d'entrai- 
nement a une distance la plus reduite possible, 
(valeur e). 

Dansle levier suivant I'invention, chacun des 
galets comprend une bague toumante qui coopere 
avec des corps roulants, ces deux ensembles etant 
maintenus axialement a jeu r6duit dans les deux 
sens par Tun ou I'autre de deux rebords sur un axe 
fixe qui est rendu solidalre de maniere excentr6e du 
levier considers et qui presente une largeur totale 
substantiellement egaie a celle de la bague precitee, 
afin que cette derniere puisse penetrer profonde- 
ment entre les cames accompagnee par les corps 
roulants et une partie de I'axe fixe. 

Les corps roulants sont avantageusement prevus 
sous la forme de biiles, rouleaux ou aiguilles qui 
constituent un roulement intermediate monte entre 
I'axe ou support fixe et la bague toumante, en 
assurant de la sorte I'obtention d'un ensemble 
levler-galets a tres longue duree de vie et a tres bon 
rendement, I'usure due a la pression specifique et a 
I'echauffement consecutif aux vitesses de roule- 
ment etant diminuee dans une tres large mesure. 

Le dessin annexe, donne a titre d'exempte, 
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permettra de mieux comprendre I'invention, las 
caract6ristiques qu'elle presente et les avantages 
qu'elle est susceptible de procurer : 
Ainsi qu'on I'a vu plus haut. fig. 1 montre schemati- 
quement I'implantation d'un levier a galets doubles 
dans une mecanique a cames du type positif , tandis 
que fig. 2 a 5 illustrent trois modes de montage 
connus pour les galets. 

Fig. 6 expose de maniere simplifiee le mode de 

montage suivant I'invention. 

Fig. 7 est une coupe montrant de maniere plus 

detaillee une autre forme de realisation. 

Fig. 8 illustre une variante de fig. 7. 

En fig. 6, la reference 6 designe. comme dans le 
cas de fig. 4, le bord du levier qui est destine a 
supporter run des deux galets. Ce bord 6 comporte 
un flasque lateral aminci 6a qui est solidaJre d'un 
prolongement excentre destine a constltuer un axe 
fixe ou support 12 pour un roulement a rouleaux 13 
sur lequel est engage le bord interleur d'une bague 
14, etant observe que I'axe 12 et la bague 14 
presentent substantiellement la meme epaisseur. 

Le maintien axial de la bague 14 est assure par le 
roulement 13 qui est lui-meme retenu axialement 
dans les deux sens par deux rebords annulalres 12a 
prevus en sail lie sur le pourtour de I'axe fixe 12. Ce 
maintien est aJnsi opere dans des conditions 
optimales puisqu'il s'exerce au voisinage direct du 
contact de la bague 14 avec la came 9 correspon- 
dante. On evite ainsi tout risque de decalage. 

On comprend que I'axe fixe ou support excentre 
12 est susceptible de penetrer entre les cames 
doubles 9 de facon a ce que sa bague 14 puisse 
venir au contact du disque elementaire 9a ou 9b 
desdits cames, en autorisant de la sorte une tres 
grande course et un actionnement favorable du 
levier 6 et du cadre de lisses 1 auquel celul-ci est 
associe. Cette forte penetration de la bague 14 entre 
les cames doubles 9 ne modrfie en lien I'encombre- 
ment axlat de I 'ensemble de ces cames sur leur 
arbre commun d'entratnement 10, du fait que 
I'epaisseur totate de la bague 14 et du flasque 6a 
peut etre laissee a une valeur au plus egale S 
I'epaisseur d une desdites cames. 

Les essais ont demontre qu'une telle construction 
evitait tout risque d'usure prematuree des galets et 
de leur support, et ameliorait dans une mesure 
sensible le fonctionnement general des mecaniques 
textiles. 

On concoit evidemment que I'axe fixe ou support 
12 est susceptible d'etre mont6 de maniere excen- 
tree entre deux f lasques terminaux du levier 6, d'une 
maniere semblable a celie suivant fig. 3. Fig. 7 illustre 
une telle forme de realisation et I'on peut voir que 
I'axe fixe ou support 12 est ici fixe, par exemple a 
I'aide de rivets traversants tels que 15, entre deux 
flasques amincis 6a du levier 6, cette fixation 6tant 
operee de maniere excentree. Le roulement 13 
interpose entre cet axe 12 et la bague toumante 14 
est retenu axialement dans les deus sens par des 
rebords annuiaires ou butees 16 solidaires dudit axe 
12. 

Dans la variante suivant fig. 8, les rebords ou 
butees de retenue 16 sont fixes lateralement contre 
la bague 14, reflet de maintien axial etant identique. 
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Levier a galets doubles pour les mecaniques 
a cames positives destinees a la commands 
des cadres de lisses des metiers a tisser, du 
genre comprenant deux galets decales axiale- 

w ment Tun par rapport a I'autre en vue de 

cooperer avec les deux pistes conjuguees de 
I'une d'une serie de cames complementaires 
calees c6te a cote sur un meme arbre d'action- 
nement, caracterise en ce que chacun de ses 

15 galets comprend une bague toumante (14) qui 

coopere avec des corps roulants (13), ces deux 
ensembles (14, 13) etant maintenus axialement 
a jeu reduit dans les deux sens par run ou 
I'autre de deux rebords (12a ou 16) sur un axe 

20 fixe (12) qui est rendu solidaJre de maniere 

excentree du levier considers (6) et qui pre- 
sente une targeur totale substantiellement 
egale a celle de la bague precitee (14), afin que 
cette demiere puisse penetrer profondement 

25 entre les cames (9) accompagnee par les corps 

roulants (13) et une partie de I'axe fixe (12). 
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